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iSo0lo haga CLICK!
para un control
simple y accesible
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Puerto Ethernet de 10/100 Mbps (en
modelos seleccionados) para
Modbus TCP (cliente/servidor) y
EtherNet/IP Implicito y explicito
(servidor adaptador) comunicaciéon

Hasta dos puertos de comunicacion
serial (RS-232 y RS-485) para las
interfaces de los operadores,
programadores PC o cualquier
Modbus Dispositivo RTU/ASCII

iS6lo haga
CLICK! para un
control simple
y accesible

iSimplemente haga CLICK
para la mejor calidad!

Koyo Electronics, nuestra compafiia
padre es parte del multimillonario
grupo de empresas JTEKT que
principalmente proporciona
componentes a los fabricantes de
automoviles como Toyota.

Con su extensa experiencia en
ingenierfa y fabricacion, no
esperabamos nada menos que lo
mejor, y Koyo cumplié! Mientras que
el desarrollo fue centrado en la
construccién de un producto
confiable, también fueron capaces de
entregar un producto que ofrece la
mejor combinacién de precio,
facilidad de uso, y caracteristicas.

= %2
Compra Soporte técnico
online especializado

Garantia Envios a
directa todo México

A un precio super accesible con la
mejor calidad y facilidad de uso.

Poderoso como una
unidad independiente,

o puede expandirse hasta
142 E/S
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Bloque de
= termi,nales
Extraibles

Ocho entradas
discretas
incorporadas

*Entrada de alta velocidad
soporte unidades CPU
selectas

Seis salidas
discretas
incorporadas

* Unidades PLC
analogicas también
disponibles

Sélo hay que afiadir 24
VDC para ponerse en
marcha

0, afade un CLICK 110
VAC a una fuente de
alimentacion de 24VDC

iSimplemente haga CLICK
para comenzar!

El software de programacién para el
PLC CLICK esta disponible para su
descarga gratuita en el sitio web
oficial de Automation Direct.

Para obtener software
GRATIS jSimplemente
haga CLICK!

El software de programacioén para el
PLC CLICK esta disponible para su
descarga gratuita en el sitio web
oficial de Automation Direct.

A diferencia de muchos paquetes de
programacion "Gratuitos" con los que
pudiera estar familiarizado, este
software esté repleto de funciones
que simplifican la curva de
aprendizaje y acorta el tiempo de
programacion.




CLICK 4

;Qué es?

Los PLC CLICK con micro bloques, ofrecen
moédulos de entradas y salidas apilables,
software de programacion gratuito a un
bajo costo. Un controlador de alta calidad,
facil de usar. Esta disefiado para clientes
que adquieren un PLC por primera vez, asi
como para usuarios experimentados.

;Qué tiene?

Treinta y un montajes en riel DIN
independientes, combinaciones de PLC
alimentadas por DC,

incluyendo:

- 8 entradas DC / 6 salidas DC (sinking)

- 8 entradas DC / 6 salidas de CC (fuente)

- 8 entradas de CC/ 6 relay Out

- 8 entradas de CA/ 6 relay Out

-4 entradas de CC/ 4 salidas de DC
(sinking), 2 entradas analégicas, 2 salidas
analégicas (corriente / voltaje seleccionable)
- 4 entradas de DC/ 4 salidas de DC (fuente),

2 entradas analégicas, 2 salidas analégicas

(corriente / voltaje seleccionable)

- 4 entradas de DC/ 4 salidas de relé,

2 entradas analégicas, 2 salidas analégicas

(corriente / voltaje seleccionable)

- 4 entradas de AC/ 4 relay Out, 2 entradas
analégicas, 2 salidas analégicas

(corriente / voltaje seleccionable)

- 4 entradas DC / 4 salidas DC
(hundimiento), 4 entradas analégicas, 2
salidas analdgicas (solo corriente o solo
voltaje)

- 4 entradas de DC / 4 salidas de CC
(fuente), 4 entradas analégicas, 2 salidas
analégicas (solo corriente o solo voltaje)

- 4 entradas de DC/ 4 relay Out, 4 entradas
analégicas, 2 salidas analégicas

(solo corriente o solo voltaje)

- 4 entradas de AC / 4 salidas de relé,

4 entradas analdgicas, 2 salidas analégicas

(solo corriente o solo voltaje)

* Puertos de comunicacién integrados
(Ambas opciones de comunicacién
disponibles: Ethernety serial)

+ Soporte de entrada de alta velocidad en
unidades de CPU seleccionadas

* Reloj en tiempo real y respaldo de bateria
en PLC estandar, analégicos y Ethernet

* Bloques de terminales extraibles

+ 27 moédulos opcionales de E / S apilables
* Programa Y documentacion almacenada
en PLC

+ Software de programacién GRATUITO de
altas funciones
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¢Qué puede hacer?

Remplace solo algunos relays para hacerlo
mas rentable. Interfaz a cualquier
dispositivo habilitado con Modbus RTU
con el puerto RS-232 (en todos los PLC) y /
0 puerto RS-485 (en estandar, analogos,
estandar Ethernety PLC analégicos
Ethernet) o utilice los puertos Ethernet
para Modbus TCP (cliente / servidor) o
EtherNet / IP implicita y explicita (Servidor
adaptador) conexiones (en todos los

PLC).
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iSimplemente de CLICK para
comenzar!

;Qué se necesita para
comenzar?

1: Haga clic en nuestro sitio web en
www.clickplcs.com para ver

toda la informacion detallada mas reciente
del producto.

2: haga clicen
http://support.automationdirect.com/dem
os.html para descargar software gratuito y
realizar una prueba de manejo.

3: Haga clic en nuestra tienda
www.sdistore.com.mx y

iReciba su PLC CLICK, con envio a todo
México y tiempos de entrega 6ptimos!
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Conéctate rapido con un simple CLICK

Ethernet de bajo costo

Las unidades PLC CLICK Ethernet vienen con una interfaz multiple
de 10/100 Mbps Puerto Ethernet de propésito para redesy
control mas rapido.

Utilizar el puerto Ethernet incorporado para programar su
sistema, poner en red su dispositivo, o controlar los dispositivos
finales habilitados para Ethernet Utilizando

Protocolos Modbus TCP o EtherNet / IP. Los PLC CLICK Ethernet
se integraran facilmente en las redes existentes y proporcionaran
una solucién sencilla y rentable para su aplicacion.

Ediciones en tiempo de ejecucién

Los PLC Ethernet CLICK no solo permiten una conexiéon mas
rapida, también contienen mas memoria. El tamafio de la
memoria agregada le da al PLC CLICK la capacidad de realizar
ediciones en tiempo de ejecucién en maquinariay / o procesos
activos. Esta caracteristica puede reducir en gran medida el
tiempo de inactividad innecesario y es un factor importante de un
PLC ya extremadamente practico.

PORT2

> =

AX2 =
RS-232

1

\__iaul

Ejecuciéon mas rapida

Junto con una velocidad de comunicacion mejorada, El PLC CLICK
Ethernet son capaces de ejecutar la légica de 3 a 10 veces mas
rapido que antes. {En ningun otro lugar encontrara este nivel de
rendimiento a un precio tan bajo!

Compruebe lo facil que es EtherNet / IP con CLICK, en este
video instructivo.

https://www.youtube.com/watch?v=58trSoHqBqg4

‘ \!,th"
Adapter

Modbus® TCP
Ethen\et/IP
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CLICK con ethernet

La capacidad Ethernet agregada le da a este PLC micro poderoso
la versatilidad necesaria en los ambientes de la industria actual.
Conéctate con multiples Modbus TCP servidores / clientes, asf
como hasta dos conexiones EtherNet / IP a los modelos PLC
CLICK Ethernet. Estos modelos también ofrecen un puerto serial
que puede utilizarse para conexiones Modbus RTU. Haciendo de
esta una unidad perfecta por un bajo costo, un sistema de control
altamente capaz.

rogram

Message
Displays
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Entradas de alta velocidad con contador

Las unidades PLC CLICK Ethernet con entradas DC también
ofrecen una funcionalidad de alta velocidad capaz de Manejo de
frecuencias de pulso de entrada de hasta 100 kHz. Cuentey /o
calcule facilmente las frecuencias del pulso desde entradas
dedicadas o sefiales de codificador que son utilizadas en muchas
aplicaciones, incluido el paquete sistemas de rastreo y los
sistemas de recoleccion.

HMI/SCADA
Interface

Field 1/0
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Simplemente haga CLICK para hacer crecer su
PLC

Agrega hasta 8 diferentes médulos
E/S para construir un sistema de PLC
con 142 E/S

Fuente de alimentacion
opcional de 110 VCA a 24 VDC

Expandible a 142 entradas y salidas

Al Adquirir el Equipo PLC CLICK obtenga un montén de
aplicaciones de control. El PLC CLICK ™ |e ofrece muchas opciones
para sus aplicaciones de control discretas y analégicas simples.
Los PLC CLICK basicos, estdndar, Ethernet basico y Ethernet,
ofrecen ocho entradas discretas integradas y seis salidas
discretas; Los PLC analégicos y Ethernet incluyen cuatro entradas
discretas, cuatro salidas discretas, dos o cuatro entradas
analégicas y dos salidas analégicas.

Estos PLC alimentados por DC son un poderoso controladores de
unidad independiente, o expanda sus Entradas y salidas con
hasta ocho de las 27 opciones de médulos disponibles - capaces
para un total de 142 Entradas y salidas discretas.

Las entradas y salidas Line Up le proporciona una entrada de 24
VCA, both sinking and sourcing 24 VDC input and output options,
moédulos de entrada y salida de 120 VCA, y médulos relay de
hasta 10 amperios para aplicaciénes discretas; los médulos
analégicos admiten 4-20 mA o opciones de entrada y salida de
0-10 VCC para medicién y control de procesos. Un simulador de
mddulo 8 puntos de entrada también esta disponible.

Con multiples opciones para la potencia de entrada principal,
usted puede decidir qué es lo mejor para su panel de control.
Utilizar su fuente de alimentacion de 24 VCC existente (si
corresponde), seleccione una de nuestras fuentes de
alimentacion del PLC CLICK (segun los requerimientos y su
presupuesto para su sistema de poder) o seleccione uno de
nuestros suministros robustos de energia Rhino de
AutomationDirect.

puertos de comunicaciéon RS-232 compatibles con protocolo
Modbus RTU, estandar en la industria.

Los puertos de comunicacion RS-232 estan incluidos en todas las
unidades, estos Soportan el protocolo estandar Modbus RTU de
la industria. Estos puertos son adecuados para conectar a una PC
para programar, conectar PLCs, Paneles de interfaz de operador
C-more / C-more, accionamientos de frecuencia variable, servos,
steppers y otros dispositivos habilitados para Modbus RTU. Los
PLC de modelo estandar, analégico, estandar Ethernety
analégico Ethernet también incluyen un puerto RS-485.

Las versiones Ethernet incorporan un 10/100 Puerto Ethernet
multipropdsito Mbps para comunicarse con Modbus TCP y
EtherNet / IP habilitado dispositivos, ademas del RS-232 y puertos
opcionales RS-485. Las unidades PLC Ethernet con entradas DC
son capaces de rastrear entradas de alta velocidad hasta 100 kHz.

Sencillo de aprender, facil de utilizar

El software de programacion del PLC CLICK se basa en los
ambientes de microprogramacion de la C-more. Aprovechamos
estos dos grandes paquetes de programacién desarrollados por
Koyo para para crear la herramienta de programacion intuitiva
del PLC CLICK, herramienta que es totalmente gratuita dentro del
Sitio web de automation direct.
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CLICK para agregar E/S analdgicas

Afiade hasta ocho E/S anédlogas médulos e interfaces
con hasta 50 canales analogos

iR

noom ©

e | g |
{:" b " i
Lo : 3 W
@ - ]

4 o [

é i -0

" =

Medir la temperatura (con RTD o
termopares Thermocouples)...

...Medir el uso actual (con
transductores de corriente)...

...Detectar niveles de tanque (con
sensores de nivel)...

...Proporciona control de velocidad
para los controladores AC...

Anade médulos E/S analogos

Si el PLC CLICK Analogo o el modelo Ethernet analogo no te
ofrecen suficientes canales, puede agregar canales con nuestros
moédulos de 4 canales de entrada y/o 2 canales de salida. Cada
estilo esta disponible en cualquier corriente o voltaje.

Conecta a todos tus dispositivos analogos: Transmisores de
presiény de nivel, transductores de corriente, valvulas
proporcionales, Controladores AC, paneles de metro, etc. Estos
modulos de alta resolucion ofrecen una instalacion rapida (Sin
interruptores DIP) con software escalable para hacer tu vida (y tu
codigo lider) mas sencillo.

La instalacidon no podria ser mas sencilla

Usando el software de programacién selecciona tu rango
escalable preferido y asigna una direcciéon de registro de datos
para almacenar el valor analégico escalado. El “verdadero
mundo” de resolucién es calculado automaticamente.

Input Range Scaled Range

Max 20.0 mA  — 1750.0 v‘;‘;m B
Mn 4.0 mA — 0.0 :]_' : —
[¥] Enable Range Limiter Resoution 0.427350

Doble CLICK para ailadir un combo de
modulos discretos

¢Necesitas algunas entradas y salidas extra? Usa este combo de
maédulos para expandir tus sistemas CLICK y ahorra dinero.

COMBO DE MODULOS DISCRETOS

7 o, | .
|in =N
5 =
C0-16CDD1 &= C0-16CDD2 i3
; !
<1 i
8 Inputs (24V) i 8 Inputs (24V) 2
(Sink/Source) o (Sink/Source) &
PLUS 8 Outputs : PLUS 8 Outputs H
5-27VDC (Sink) e 12-24VDC (Source) S
vl
[ |
C0-08CDR .
n
4 Inputs (12-24VDC) i
(Sink/Source) i
PLUS 4 Relay Outputs H
1.0A AC/DC o

...Conéctese a cualquier dispositivo

I

analdgico que necesite controlar
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CLICK para obtener un software de
programacion gratuito

Simple de aprender

La herramienta de programacion del PLC
CLICK fue disefiada con el usuario como
primera prioridad. Automation Direct ha
simplificado el proceso de programacion
para hacerlo mas sencillo de aprender, més
répido de programar y capaz de completar
con la mayor parte de tus necesidades de
aplicacién con solo 21 instrucciones.

Esta combinacién de RLL (Relay Leader
logic) y funciones de bloques programables
te ofrece un ambiente de programacion
comprensible con una navegacion sencillay
un look and feel de la aplicacion familiar.

Facil de utilizar

Hemos escuchado a nuestros clientes e
intentamos abordar lo que sentian, que
eran los inhibidores a un entorno de
programacién simple. Esto inclufa
instrucciones mas intuitivas que no sean
solo mas sencillas de usar si no que sean
funcionales al mismo tiempo. Automation
Direct ha trabajado para crear uno de los
archivos de mas ayuda para cualquier
software en la industria.

Automation Direct ofrece suficientes
opciones para direccionar de manera
sencilla La mayoria de tus necesidades
durante las fases de programacién
(Aprendizaje, codificacién, puesta en
servicio, resolucién de problemas), Al
mismo tiempo que mantenemos
suficientemente estructurada para hacer
operaciones basicas.

Solamente descargue su software
gratuito en:

www.clickplcs.com
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Preparado para la accién

Las herramientas de programacion del PLC CLICK permiten individualmente configurar sus
ambientes de programacion para que se ajusten a sus necesidades. Los nuevos en esto
podran elegir programar exclusivamente via mouse por medio de dar click en los iconos,
instrucciones, subir y bajar menus, y seleccionar el direccionamiento del PLC por medio de
“Address picker”. Mientras los programados se vuelven mas experimentados, los shortcuts del
teclado pueden mejorar la productividad y reducir los tiempos de trabajo. Mucho de Los
atajos de entrada de instrucciones son incluso los mismos que los utilizados en nuestro
DirectLOGIC Software de PLC. De cualquier manera, puede seleccionar la opcién que se
adapta a tu estilo de programacién

Entrenamiento online de PLC gratuito

Mientras el mundo alrededor de nosotros se vuelve mas y mas automatizado, el
entendimiento de los sistemas de control eléctricos se vuelve mas y mas vitales.
Para servir de mejor manera a nuestros clientes y la industria a la que
pertenecemos, Automation direct ofrece entrenamientos completamente gratuitos
a cualquier usuario que busque aprender programacion de PLC.
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Simplificar los sets de instruccion reduce tu
tiempo de programacion

‘B Instruction List | =
| Instruction | k
Listas de instruccién Contact
El Software de programacién del PLC LICK ofrece 21 instrucciones Contact (NO)
extremadamente sencillas de usar. Estos sets de instrucciones ofrecen control |E| Contact ':HI:J::'
flexible tU puedes esperar hasta 150 instrucciones en un controlador tradicional.
Simplemente arrastra y coloca estas instrucciones en la vista del costado derecho Edee Contact
(La seccion central de la pantalla), y un didlogo de ayuda te guiara en cada E Gu:umpare
instruccion de configuracion.

GCoil
] Ot
. gl Set

Gk GF Sow Sete Predan Feicn AC Hobr e Bk

Baudnis sl Sils se sy SN S BT ' i Rezet
n e - A I B I & 3 A bl |x =
S e Timer/Gounter
| - it ol e it .
g (EE k| Titmer
FEE ” ent| Gounter
g M g L-E; Advanced
ol hea wum | P S
g Math
| - I :
| o L 3 Drum
L] B g I:;:-:nm . .
o I & shift Register
L Copy/Search
| _ aome E GDI:I}-'
o = skt Search
—
B s - Program Control
 E - o] Ciall
Faay [EE: [ Tewsr [ Wheger? o) (B Flatig point [H He: [[Tat FUN  O/BI0 CO-MDLED 3TAF NLM E F|:|r'
[mat]| Mzt
¢Qué esta incluido? [emn] End
Las 21 instrucciones del PLC CLICK incluyen todo lo que tu tipicamente esperarias: Communication
Fecelve
- Contactos™* -Temporalizador @
- Bobinas -Mostrador aend
-Establecer/reestablecer -Math**
Existen algunas instrucciones avanzadas que quizas no esperes:
—Tamlt)mr -Llamar / Devolver (subrutina) Nota: La instruccién RETURN no
-Recibir / Enviar -Buscar estd incluida en esta lista porque se
-Copiar -Para / Siguiente utiliza en la subrutina e interrumpe
-Registro de turnos solo a los programas

* Los contactos incluyen normalmente abiertos, normalmente cerrados, activados
por flanco y comparar

** Las instrucciénes math incluyen matematicas decimales, de coma flotante y
hexadecimales. Admite la entrada de férmulas de forma libre.
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CLICK ofrece una navegacion intuitiva

Plano de navegacién L] Navigation x
Program  Function PLG

El software de programacion del PLC CLICK ofrece un

panel de navegacion de facil visualizacion que pone a su B@' Ladder.F‘ngram
alcance los controles de programacion. Alterne o @ EET Prpgram
répidamente entre su programa principal, subrutinas, EI--@ Subroutine Program

interrupciones, datos, vistas, editor de comentarios de
escalones y mas.

AP Address Picker

----- E! Edit Fune Commentz
Lﬁ) Lozal Project Information
@ Svntax Check

-~ Crosz Reference Wiew
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Al alcance de tus manos

& CLICK Programming Software - test 3_25.ckp - [Main Prog

El panel de navegacién incluye muchas funciones practicas y de uso frecuente Gy File Edt Yiew 3stup Program [nstruction PLC Moritor Windd
con un CLIC de su ratén durante la configuracion, puesta en marchay (DS @ DB|[Kaat00 & 2 2L
solucién de problemas. Navegue rapidamente entre su programa de escalera [FE|e | & @] [mm] 3rop || nkn
principal y Subrutinas y rutinas de interrupcién dentro de su proyecto. Accede con ) it = —— a
frecuencia funciones del sistema utilizadas como configuracién del sistema, utilidad Frogran | Function | FLC |
de contrasefia, puerto de comunicaciones Configuracion, Conexion PLC, Transferencia o Wl PG
de Datos y Proyectos, Firmware Actualizacién y muchos mas. Muchas de estas - Cormect ET44
funciones también estan disponibles a través de menus desplegables. i Disconnext “

! : E:afd Eafa [\‘]emory
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Monitoree su programa con PLC CLICK

I Data View -[DataView1] M[{=1/E3

. Wiew Override ————
Ventana de vista de datos I Edit Fill Do i werite All New values | el on ovR| oFF
T permite momtorear en tiempo Mo, |Nickname|Current Walue |New Yalue |Write|\-‘iewing Formatl |
real los valores en su proceso directamente desde el = i Clodon = =]
PLC mientras monitorea el sistema con la : B
L, ooz 10ms Clac OfF Eit
programacioén del software. Puede ver datos e 100 Clobon ot
actualizados, escribir nuevos datos variables, e §
incl P laci | dor desd 004 S00ms ClodfF Bit:
incluso forzar anulaciones en el procesador desde o Py——— Bt
esta Unica ventana. G b Integer
o7 =] Inteqger
o 123.40000153 |123,40000153 2 Real
o0g 10000000000 Real
a10 545 345 4l | Integer
011 OfF on| off Eit
012 on on| Off Eit
013 on on| off Bi
014 OfF on| Off Eit
015 o on| off Bi
016 on on| off Eit
017 OFf on| off Bi
o018 on on| off Eit
019
020
e 021
d 022
oy S R i i
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¢Qué incluye?
La vista de datos le permite monitorear los datos como es de esperarse, pero ;qué mas puede hacer?

* La funcién “Auto Fill Down" le permite completar rapidamente sus direcciones.

* Ver tipos de datos como Entero, Real (punto flotante), exponencial o hex.

* Forzar valores con la funcién Anular.

* Importar / exportar su vista de datos para intercambiar la configuracion.

* Guarde y cree varios archivos de vista de datos para procesar aplicaciones.

* Los tipos de datos se identifican facilmente mediante los iconos de tipo de datos
en la barra de estado.
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Verifique su estatus de E/S con el PLC CLICK

La ventana del sistema del Monitor muestra el estado del indicador LED y los valores de E/S analégicas en tiempo real. Puede utilizar esto para
comprobar si el PLC CLICK estd funcionando correctamente.

Muestra el estado actual del Seleccione el tipo de pantalla para Visualice los valores fisicos o los
indicador LED para todos los puntos cada moédulo analégico por separado valores escalados para todos los
de E/S canales analogicos

CO-04DA-1
4-20mA

CH1[DF9]

100 LAl e
0 1 I CO-04DA-1 C [

CH1[DF9)

H2[DF 10]

N N

@ Physical Value Physical Value Physical value @ Physical Value ‘IH\WVM @) Physical Value @ Physical Value @ Physical Value
" Scaled Value @) Scaled Value 9 Scaled Value 7 Scaled Value ' Scaled Value 7 Scaled Value Scaled Value | Scaled Value

Valor fisico/valor escalado

Puede seleccionar la visualizaciéon de la recepcién de E/S analdgicas y
de los valores escalados que estan almacenados en las direcciones de
memoria del DF
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CLICK con un instructivo practico

Por ejemplo...

Instrucciéon de temporizador

Timer Mumber: w* |T12 E

St Pairt: + [osaz0 D urit [ns v
Las instrucciones del temporizador suelen ser algunas de las mas basicas [ [Address|
en un entorno de control, entonces, ;como podriamos hacerlos mejor?
. Current Yalue: oz ms
Tomamos en cuenta sus necesidades ...
Delay Setting

En lugar de tener varias instrucciones de temporizador con diferentes
funciones y caracteristicas, creamos una Unica instruccién de
temporizador con selecciones simples que permite la programacion de la
funcién precisa que necesita su aplicacion. Seleccione entre temporizador
On-delay o Off-delay y valores actuales “retentive” o “non-retentive”.

(%) OM Delay timer
Ensble Set Point
T
() OFF Delay timer Enable
Set Point
TH

Current Value Option

Solo utilice CLICK.... {Es asi de facil!

(®) Current: valus wil nok be retained while this timer is disabled.

O Current value wil be retained while this timer is disabled.

{lUsa the reset input ko reset the current walus)
DSE s am 20 & ¢ ¥4 1%\ FOne Ha /M WY BTG @8
PE £ Ay H mm | onme B P e Webrones | Abess Canvets | R areents tol fre |
a Nircomin H L o 1 g aF [ a4 ] [ Cancel ] [ Help
:—‘%% VHnSEETINGE SR £ ez Hgipumo
5 ﬂ&mu e 1| BT it—
W Sttt Sratem Rurning
R Bt 210
e
& @ bisng Frogran
W v Haim Bt
& Atz Pk [T
o Exkt Fuma Comvmants
Lacal Pajet Flormrion | [—1 =
Sy ek [rop— i Corres
N o — Rt
R ey O e — _m™ E = =run
5 B8 e e e o i P
| e e
kel T wro e —
ot it — et
Swsteen Funning = T Ccedecont i Fer
B BT e
3 T w0 o —
[l Facae
e momd “L)
Rirest Cye coumher
10
—_—
e Fo Frgpeien .
s —— . lum oo
=) :
e i
oSt n s
i Cigar Result Formula | ® address ) Nickname: |
s
L — ¥ ps3n [[..] = [e*Pritz-osi0m+ o0 D
Figdl Cyds 0N Type
LT
I | T (® pedmal (O Hex
I EoF- feiuliaed gﬁ;::::j
ot k] Hee [[]Taxt P
[ one Shat:
(Execute one time)

SC40 ; Division Error
SC43 1 Ouk of Range

—About Error Flags E] Gl

SC46 ¢ Math Error R3H
HMMMIIIIEJ []II rRo
=] E F
i oK i [ Cancel ] [ Help

Instrucciéon Math

Realizar calculos matematicos en un PLC normalmente requiere un complicado conjunto de instrucciones y programacién mas compleja. Desde
mezclar los datos de variables de los procesos con constantes en multiples formatos hasta para calcular férmulas logaritmicas complejas y
matematicas, los calculos en logica de escalera pueden ser complejos, entonces, ;cémo podriamos hacerlo mejor?

En lugar de tener un completo conjunto de varias instrucciones matematicas, se juntan para realizar ecuaciones matematicas complejas,
creamos una sola instruccion que le permite ingresar férmulas directamente o seleccionar de la calculadora que cuenta con un familiar disefio
para crear su férmula.
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Una gran ayuda con PLC CLICK

Archivos de ayuda detallados

Queriamos que su experiencia de programacion fuera la mas facil y productiva de cualquier PLC que haya programado.
Asi que pasamos mucho tiempo creando el contenido del archivo de ayuda que le brinda definiciones claras y concisas de las caracteristicas y
funcionalidades para cada instruccioén y el funcionamiento del software.

B Click Help Ver. 0.90

= & = A = 31 @
Hide Locate Back Fonward Home Frint Help Update:  Feedback
m— |
Contents | |ndex | Search Topic: CL170 [
-4¢] Introduction =[=IFeedback
----- & Feagistration and Up M . -
ath (Decimal
=@ Licensa Warranty P ( ) CLICK }
4 Getting Started
=@ Main Menu Description  The Math instruction solves a user-defined formula during the execution of the Ladder Program. The formula is
EJ--@ Toolbars developed on the Math dialog using the on-screen keypad, the computer keyboard, and Address Picker. Two sets
EJ--@ indows of mathematical operators are available. One set is appropriate for use with decimal values, and the other is for
& @ Instuctions use with hexadecimal values. Also see Math (Hex). Parenthetical expressions can be nested up to eight levels 3
EJ--'@ Set deep. Ifthe Floating Point Data Type is used in any operation, then all operations will be based on Floating Point 1
EJ--'@ Here?ence math. The solution will be stored in the data format selected for the Result.
@ Miscallansous Decimal
Setup
Math X
R — | (@) address 5 () Mickname: |
v[oFrr 1 [..] = [Prs2 ~ 2HDSI*SQRTIDESIH ( SMOD D32} (-] B
Twpe
(@ Dedmal (O Hex 6
—Option—%
[¥]one shat
{Execute one time)
—about Error Flags—4— @ Lt
S350 ¢ Division Error wOR
5033 ¢ Data convert Error
SC36 ¢ Math Error RSH
RR
F
i (a4 I [ Cancel ] [ Help
o Entry required or invalid entry < Valid entry
1 Result: Assign a Memory Address where the Result will be stored. The Result value will be adjusted to the data
type of the Memory Address. Click the Browse BurlonE]to open Address Picker.
2 Type: Selecting Decimal or Hex determines the mathematical operations that are available on the Math
instruction dialog. Most of the operators are unigue to either Decimal or Hex math.
Note: Changing this selection after beginning to develop the Formula will erase the Formula.
3 One shot: Select One Shot to solve the formula only once after each OFF-to-ON transition of the enabling rung.
4 Error Flags: These System Bits turn ON when the specified condition has occurred.
! 5 Address or Nickname: Data Registers can be identified in the Formula by the Memory Address or the 3
] . =] LS —
— — | iS5 u =
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CLICK para configurar el hardware

Configuracion de sistema

El software CLICK incluye una herramienta de configuracién que le
ayuda configurar un CLICK PLC de forma rapida y sencilla. Seleccione
CPU, potencia suministro y médulos que necesita: el software calcula
su recuente de E/ S, lista de direcciones y presupuesto de energia
automaticamente.

Configuracion de entrada de alta velocidad

Las funciones de entrada de alta velocidad, incluido el recuento de
pulsos y las mediciones de frecuencia, se simplifican con la sencilla
interfaz grafica de usuario (GUI). Simplemente elija la funcién de alta
velocidad deseaday la interfaz lo guiara a través de las funciones y
opciones disponibles.

L ThAF Figh Spesd bt Carfigration "
Select a Input Mode,
El External Interrupt
Input signal |—|
4. 5 i,
: Sy 5y S 6y i
5 =
System Tnput Totallpd]= 40 Dutput Total{pt)=| [ Interval Measurement [ Pulse Catech
- t gt Egnat
[Hares Fp = it Jioz oz o4 fios o Ebumwcam bl il ' e 007 _I I—
Modde Type  |C0-01AC COHI002D  COMTI CO-08MET CO-360E3 CO-I6TD1 CODaTRS CO-08TR. B N e —I I—— Statug of MO
Input() POIA0B.  NAINIGE  KDIANG NXLKIW 1 I or L n—_— I
rputioe) ot 3
Eg [ =] e T Fode- e Tha Mede
ooty | To0LTI0 vALYAE VSIS venlaven| L ™
utpa(DF) ooz " [l Duration Measurement [ Filter
o " o
Erbupei) o 1% » % = w % 0 Foor i3 p i [
St " | fp—
1 Status of KOO
| ..... Fiber out short pulres
= et AR TG e Thiode
‘ [ Frequency Measurement
Acasig icknamess & Corrmenis when Ansisg /0 Used E i 2 5 3 e
1 weca i o 1 v [P}
T
* o ™

CLICK para configurar las etiquetas del PLC

“ker : Edit Mode
P Down dpachname] | Fnd: B
ﬂl_ﬂddruw deﬁta'[ynu [MCCEUS Address iFurction cade] [Hickname = [iniial vabse [Retertive  [accress Comment [#
= [ = ) 16386 {DL,05,15] Syztem E Shop Yes off o
a |lc2 nBlarr 16367 (0L, 05,15] Cycle Start s off Ho
(=] 16385 (DL, 05,15) Ho FF No
s 16389 {0L,05,15) Ho oFf o
< Irs 16390{01,05,15) Ho off HD
L[] 16391 {DL,05.15) Ho CFF Ho
T |lca 16392 {01 [5,15) Ha off Ho
| st f|c 16393 {01, 05,15) Ho off HD
10 16394 {DL,05,15) Evhaust Fan 0n Ho CFF o
55 {len 15395 (01,08, 15] Plot Ligh Tonition Mo off Ho
oo |1z 1639601, 05,15) AHEELITEr O Ho OFF Ho
oH |fc13 16397 {DL,05,15] Ho off o
ey =t 16398 (01,08, 15] o off Mo
15 1639901, 05,15) Ho CFF No
LN (=T 16400{0L,05,15) Ho off o
yp [l 16401 {0L,05,15] Mo off Ho
1o ||cte 16402 {DL,05,15) Ho FF No
puy (a1 16403{0L,[5,15) Low Limi: Ho off Ho
czn 16904 {01, 05,15) Crven ot Temp Ho off Ho
0 gy 15405 (DL C5.15) High Linit We ofF Wo
THT |lan 164060105, 15) |l I off Ho
23 16407 {01, 05,15) Ho 53 Ho
24 164081{0L,05,15) Ho CFF o
cas 15409 (0L, 05,15] Mo off Ho
26 16410{01,05,15) Ho FF No
27 16411 {DL,5,15) Ho off o
(=] 16412 (0L, 05,15] Mo off Ho
czn 16413{01,05,15) Ho CFF No
can 16414{0L,05,15) Pkl Syche O Yes off o
(=11 16915 (01,05, 15] Pick Conplete: Tes off Ho -]
Data Trpe Fker Usedflirused Adchess [] D MBS Ackcress
Ehﬂtf:.hmwf.,.,._..._ 153 Quf’P"Yhﬂ*‘””ﬂm“m" {5 MOCELS 64 Ackdressing
! £ netrgPort O Delay orly e I MOCELE HER acdeasing
at Tl - 2 Displery only urssied
T e

Seleccion de direcciones

Puede asignar nicknames (utilice el auto llenado para nombres
secuenciales)

Cree comentarios en las direcciones
BuUsqueda répida, filtros, orden y opciones de categoria
Direcciones Modbus (HEX o estilo 94)

Establecer valores iniciales para ubicaciones de memorias
especificas

Hacer que las ubicaciones de la memoria sean retentivas
(durante cortes de energia)
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CLICK para un sencillo PID

PLC

Un control de procesos construido con facilidad

La familia del PLC CLICK es el PLC de menor costo y mas facil de usar i‘/ e
del mercado y ahora le han agregado el control de proceso PID que es CO-00AC CO-12002E-1.0
mas facil de usar. CL‘C » 7

Se simplificé el control del PID e incluyd solo las funciones que la
mayoria de los usuarios necesitan. También cuenta con la

configuracion del PID con mayor visualizaciéon con pasos faciles de
seguir para guiarlo y configurar sus parametros rapidamente.

El CLICK PID no solo es simple, sino que también tiene la capacidad de
configurar hasta 8 PID bucles de control que se ejecutan cada 100 ms.

FID Loap: PIDOG L

Errer Term

Seipoint Loop Alunrlithm Output
E } PID
|
Alarm

W General # Soipont + EcrTerm v Loop Algorithm  + Outp

PID Loop Mame:

~# |PIDOOL
(Max &. Characters)

""F"ID Loop Parameter Area —
C Memory Arza(Need 40 consea

DF Memory

[ Aszign iderames Automatically. =

{You can edit them lat=r )
&.q. PIDOD1_SP_Sstpont

Find Availsble Addr

UQuip NjTROGE!

PID Monitor Mode

LIQUID

NITROGEN
PID LOOP SETUP

Este PLC hace la mayor parte del trabajo por usted

Desde la primera pestafia (General) se la ponemos facil dandole la opcién de reservar
automaticamente las direcciones necesarias para la configuracién y la operacioén del PID
“loop”. Los apodos intuitivos también se crean automaticamente para que seleccione la

direcciéon que necesita con su c6digo es mas rapido y sencillo. TR 1842 BRI e 184
Alo largo de la configuracién, lo guiamos a través de los parametros que deben
. . ;2 . e .z z PID Control  Alarm Setup  Display Setup
configurarse con marcas de verificacién rojas, las marcas de verificacién verdes estan
list I ill - tr ional Cperation Mode PID Parameters
istas para usarse y las amarillas son parametros opcionales. e T
Proportional Gain
106) (17.0159/0.1
oV New PID Mode: (O Manual (C115) :F i)GSn —
FIDO01_EN_SP_Limitl ower ®aute (€117 Rigre G
FIDOG1_EN_SP_LimitUpper Yes SP Upper Limit Enable Savtohme aflﬂ?) ]
FIDOO 1_SEL_Errorsquared Yas Error Term Selection (Linear /Squared) StartT c118 Lol
PIDO0G1_EN_ErrorDeadband Yes Error Deadband Enable AT tCLi) (oF108) |o i
PIDO0L EN Derivatvelmt Yes Derivative Gain Livit Enable Autotune complete, check PID parameters Sample Rate
FIDO01_EN_Artilincup Yoo Anii-Windup Enable (Bizs Freez=) - - { 100 30

FIDOO

ed_01
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Error Term

Loop Akgeeithm
— FID

0

El PID del PLC CLICK viene con todas las
funciones, mas estas opciones avanzadas:

+ Geners Setpant  ErorTem ¥ Lecp Aloerithm o Ouiput 7 Process Varieble  ~ Alarm

Bunpless Tranefer (B C59)
Setpoin /™ Error Tarm Q e Comrel Dueput '!'M:\;:r?j: ic:v"" . . -
O > N -Limites en puntos fijos
(0} () Mode? : Farcas Bias = Cont a .
rocess varabe -Filtro de variable del proceso

Action (Il C70) s a

e B — e e -Limites de control y salida

Remtime W[ |mc (HoRSS) OReverse Actig (=000 -Error al cuadrado

0 Dervative Gan 7o = (OFs?) - -Error de banda muerta

-Anti-cuerda
-Limite de ganancia derivada
-Transferencias sin saltos

M Freeze Bies (Ant-Windup) (B C56) [] Ereble Derivatve GenLmt (ECsS)

=l |

Wirib= Regster Vakes To FLC

PID CONTROL
ALGORITHM SETUP

Cancel

| ReadRegster Values From B

PID Configuration Mode

PID Loop: PID001

Error Term' Loop Algerithen oot

PID Process

W General +f Sepont W Evor Term v Loop Algorithm Putput ¥ Process Variae o Alam

Filter: (B C12)

(OMNoFiter (OFF) _

(®) PV Filter (ON) N— Raw Process Variable
1

L=

- vl % (mos)

(nput Range 1 to 100)

NITROGEN
COOLING SYSTEM

b u

— K

47 164752 16:47.57 1648 16:48:07 164212

Varisbles:
- 5 o lal
I 80 8| (oFwn) . q
al o [ ity Monitoreo del PID y autoajuste
0| am] = _‘so.oooo] bl El monitor PID es una herramienta muy util que se puede utilizar para ayudar a probar y ajustar
Bias 79,9999 =%, {DF105)

o | oupar [50.0000[50.0501] | ¢ or 109 sus lazos PID. El monitor PID da acceso a todos los parametros necesarios para sintonizar un lazo

del PID. Hay un grafico que muestra el SP, PV, CO y Bias. También hay una interfaz de autoajuste

| e que le permite configurar e iniciarlo.
Uppe: 100 100 4| % pF11)

Ll
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